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(57) Abstract 

A composite gasket (1) arranged to be 
fricuonally fitted around a rigid tube end (2) 
designed for insertion into a part (3) provided with 
an aperture (4) in the form of a cylindrical bore for 
coupling with the tube end. The gasket comprises 
at least one ring (5) made of an elastomeric 
material and at least one collar (6) made of a 
rigid material in the shape of a cylindrical sleeve 
parallel to and coaxial with the ring axis, said 
collar being adjacent to said ring and having 
an outer surface (9) suitable for mild frictiona! 
engagement with the inner surface (10) of the 
coupling aperture, while the shape of the ring- 
engaging end surface of the collar matches that of 
said ring. 

(57) Abrege* 

II s'agit d'un joint (1) d'dlanchditi compos- 
ite agence pour £tre enfite a frottement sur un 
embout (2) de tube rigide propre a fttre insert 
dans une piece (3) munie d'un orifice (4) en 
forme d'alesage cylindrique, de connexion avec 
1' embout. Le joint comporte au moins un anneau (5) en materiau dastomere et au moins une bague (6) en matenau rigide en forme de 
manchon cylindrique situe dans le prolongement de Tanneau parallelemem a, et d'axe confondu avec, 1'axe de Tanneau. la bague e*tant de 
surface exteme (9) propre a coopcrer a frottement doux avec la face interne ( 10) de V orifice de connexion et Textrfmiti de jonction de la 
bague avec I' anneau 6tant de forme complementaire avec celle de l'anneau. 
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JOINT D'ETANCHEITE COMPOSITE, ET ENSEMBLE COMPORTANT UN TEL JOINT 


5 La presente invention concerne un joint 

d'etancheite composite agence pour etre enfile a 
frottement sur un embout de tube rigide propre a etre 
insere dans une piece munie d f un orifice de connexion 
avec 1' embout, le joint comportant au moins un anneau 
10 en materiau elastomere. 

Elle concerne 6galement un ensemble piece/tube 
comprenant un tel joint. 

Elle trouve une application part iculierement 
importante bien que non exclusive dans le domaine des 
is raccordements de circuits ref roidisseurs , de circuits 
de climatisation et/ou de systemes de direction 
assistee de vehicules automobiles. 

Un tel raccordement peut par exemple etre de type 
amovible et/ou encliquetable . 
20 On connait deja des joints de raccordements 

etanches et/ou de raccordements amovibles entre une 
extremite de tuyau et une piece mecanique . 

Les joints connus presentent cependant des 
inconvenients car ils ne gar^ntissent pas toujours 
25 une bonne £tancheite. 

En effet, l'art anterieur enseigne essent iellement 
des joints toriques inseres dans des gorges de 
1' embout tubulaire dont le diametre externe ne permet 
pas toujours une insertion sans jeu dans l'orifice de 
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connexion, et ce compte tenu des cotes de tolerance 
pour l'usinage des pieces. 

La presente invention vise a fournir un joint 
repondant mieux que ceux anterieurement connus aux 
exigences de la pratique, notamment en ce qu'elle 
permet un montage simple, aise a mettre en oeuvre, 
qui ne genere pas de risque d 1 endommagement du joint 
par le monteur, en ce qu'elle garantit une connexion 
optimis6e entre l'embout et 1* orifice et ce avec une 
tolerance des cotes bien meilleure que celle obtenue 
dans l'art anterieur, ce qui permet d'assurer une 
meilleure etancheite du raccordement . 

Dans ce but, la presente invention propose 
notamment un joint d' etancheite composite agence pour 
etre enfile a frottement sur un embout de tube rigide 
propre a etre insere dans une piece munie d'un 
orifice en forme d'alesage cylindrique de connexion 
avec ledit embout, ledit joint comportant au moins un 
anneau en materiau £lastomere, caracterise en ce que 
il comporte de plus au moins une bague en materiau 
rigide en forme de manchon cylindrique situe dans le 
prolongement de 1' anneau parallelement a, et d'axe 
confondu avec, 1 ' axe de 1' anneau, ladite bague etant 
de surface externe propre a cooperer a frottement 
doux avec la face interne de l'orifice de connexion, 
l'extremite de jonction de la bague avec 1 ' anneau 
etant de forme complemencaire avec celle de 1 ' anneau 
pour epouser au moins en partie la forme de la 
tranche dudit anneau. 
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Dans des modes de realisation avantageux, on a de 
plus recours a l'une et/ou a 1' autre des dispositions 
suivantes : 

- la bague est de surface interne propre a cooperer a 
5 frottement doux avec la face externe de l'embout ; 

- la bague est solidaire de 1 1 anneau en materiau 
elastomere ; 

le joint comporte deux anneaux en mater iau 
elastomere, respect ivement situes de part et d* autre 
10 de la bague ; 

- le joint comporte deux bagues en materiau rigide ; 

- les bagues sont relives entre elles par un desdits 
anneaux en materiau Elastomere dont elles sont 
solidaires, au rnoins une des dites bagues comport ant 

is 1 'autre joint en materiau elastomere a son autre 
extremite ; 

- le ou les anneaux sont des joints toriques ; 

- 1' anneau est en materiau elastomere en forme de 8 
allonge ; 

20 - 1' anneau comporte une partie d' extremite en 
portions de cylindre disposees angulairement autour 
de l'axe du joint et coop^rant avec la face interne 
de la bague. 

L' invention propose egalement un ensemble 
25 piece/tube comprenant un joint composite du type 
decrit ci-dessus. 

Elle propose egalement un ensemble piece/ tube avec 
joint composite du type decrit ci-dessus, caracterise 
en ce que l'embout de tube rigide comporte une 
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premiere partie en saillie par rapport a la face 
externe du tube, ladite premiere partie etant situee 
a distance de l'extremite du tube, et une seconde 
partie en saillie situee a l'extremite dudit tube, 
5 lesdites parties en saillie formant des butees de 
blocage longitudinal de part et d' autre du joint sur 
l'embout de tube. 

Avantageusement , il existe un jeu longitudinal 
permettant un leger glissement longitudinal du joint 

10 (formant manchon) par rapport au tube entre les deux 
butes de blocage. 

Le coulissement vient completer et optimiser 
I 1 effort de compression des joints 

proport ionnellement a la pression exercee. 

is L* invention propose egalement un ensemble 

piece/tube comprenant un joint composite comme decrit 
ci-dessus, caracterise en ce que l'embout comporte au 
moins une gorge annulaire dans laquelle est insere au 
moins part iellement 1 ' anneau en materiau elastomere. 

20 La presente invention sera mieux comprise a la 

lecture de la description qui suit de modes de 
realisation particuliers donnes a titre d'exemples 
non limitatifs. 

Elle se refere aux dessins qui 1 • accompagnent dans 

25 lesquels : 

La figure 1 est une vue en coupe d'un joint 
composite enfile sur un embout de tube appartenant a 
un ensemble piece/tube selon 1' invention. 
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- La figure 2 est une vue en coupe longitudinale d'un 
joint composite selon un autre mode de realisation de 
1 ' invention. 

- La figure 3 est une vue en partie en coupe d'un 
5 ensemble piece/tube selon un mode de realisation de 

1' invention comprenant un joint selon la figure 2. 

- La figure 4 est une vue en coupe longitudinale d ' un 
joint composite selon un autre mode de realisation de 
1 ' invention. 

10 - La figure 5 est une vue en coupe longitudinale d'un 
joint composite selon un autre mode de realisation. 

- La figure 6 est une vue en coupe transversale selon 
VI-VI du joint de la figure 5. 

- La figure 7 est une vue en partie en coupe d'un 
is ensemble piece/tube selon un autre mode de 

realisation de 1' invention, comprenant un joint selon 
la figure 5. 

- La figure 8 montre un autre mode de realisation 
d'un tube avec joint appartenant a un ensemble 

20 piece/tube selon l 1 invention. 

Les figures 9, 10 et 11 montrent, en coupe 
transversale partielle, trois autres modes de 
realisation de joint selon 1' invention. 

La figure 1 montre un joint d'etancheite composite 
25 1 enfile a frottement sur un embout 2 de tube rigide, 
par exemple en aluminium, propre a etre insere dans 
une piece 3 munie d'un orifice ou alesage cylindrique 
4 de connexion avec 1 ' embout 2 . 
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Le joint comporte un anneau en materiau elastomere 
par exemple un joint torique 5 en caoutchouc. 

Le joint composite 1 comporte de plus une bague 6 
en materiau rigide, par exemple en acier ou en 
5 matiere plastique rigide, en forme de manchon 
cylindrique, c'est a dire de hauteur super ieure a son 
epaisseur, par exemple compris entre 1,5 et 5 fois 
ladite epaisseur, par exemple de I'ordre de 2 fois ou 
3 fois superieure, situee a cote et dans le 
10 prolongement longitudinal de 1' anneau qui est, a 
l'etat libre, d' epaisseur plus grande que 1' epaisseur 
du manchon. 

L'extremite de la bague 6 est par exemple de forme 
partiellement annulaire, ou plus generalement de 
is forme complement aire a celle de 1 1 anneau 5 pour 
epouser en partie la forme ,de la tranche dudit 
anneau . 

Dans un autre mode de .realisation, la face de 
connexion entre bague et anneau est par exemple 
20 droite, c'est a dire perpendiculaire a l'axe de 
1 ' anneau. 

La bague est fixee de fagon inamovible a 1' anneau 
5 par exemple par collage, surmoulage ou 
vulcanisation lors de la fabrication du joint, dans 
25 le prolongement longitudinal de la bague. 

La bague 6 presente une surface interne 7 
cylindrique cooperant a frottements, par exemple a 
frottement doux, avec la surface externe 8 de 
l'embout de tube et une surface externe 9 propre a 
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cooperer a frottements doux avec la face interne 10 
de 1' orifice de connexion. 

Par frottement doux on encend le respect de 
tolerances de cotes entre l'alesage et la bague 
5 agencee pour que la distance entre leurs deux 
surfaces en vis a vis soit comprise entre 0,05 mm et 
0,22 mm. 

II en resulte un excellent ajustement entre 
l'alesage et I'embout muni de son joint. 
10 Les axes de 1 ' anneau en forme de j oint torique 5 

et de la bague 6 sont confondus avec 1 ' axe 11 du tube 
sur I'embout duquel le joint d'etancheite composite 1 
est enfile. 

Le materiau elastomere peut egalement et par 
is exemple etre un elastomere a chaine de butyl ou de 
HNBR. 

II peut etre remplace par un materiau equivalent 
du moment qu'il presente une bonne elasticite. 

L'anneau, de section constante, s'§tend par 
20 exemple de part et d' autre des faces internes 7 et 
externe 9 de la bague ou est sensiblement tangent au 
prolongement longitudinal de la face interne 7 de la 
bague, et est en saillie a l'etat libre, par exemple 
de quelques dixiemes de millimetre, par rapport a la 
25 face externe 9 de la bague 6. 

La bague peut quant a elle etre une bague en 
aluminium, en acier, en acier zingue ou autre 
materiau rigide (en matiere plastique par exemple) 
avec une tolerance d' ajustement de type H7g6 avec 
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l'alesage par exemple de diametre nominal 12 mm ; 
15,3 mm ; 18,23 mm ou 21,4 mm ; 1 ' embout de tube 
etant par exemple et quant a lui de diametre externe 
8,5 mm ; 11,7 mm ; 14, 7 mm ou 17, 8 mm. 
s Dans le mode de realisation plus particulierement 

decrit ici, 1' ensemble piece/tube est par exemple tel 
que l'embout 2 de tube rigide est metallique (il peut 
egalement etre dans d' autre type de materiau, par 
exemple en matiere plastique rigide) et comporte une 

10 premiere partie en saillie 12 par rapport a la face 
externe 8 du tube, par exemple obtenu par pliage de 
la paroi du tube. 

La saillie est situee a une distance d de 
l'extremite 13 du tube, d etant superieure a la 

is hauteur totale (dimension longitudinale) du joint 
composite, par exemple de quelques millimetres, par 
exemple de 2 mm. 

L'embout comprend egalement une seconde partie 14 
en saillie, situee a l'extremite 13 du tube, obtenue 

20 par exemple par elargissement de cette derniere sur 
une epaisseur inferieure a celle de la bague 6. 

De cette sorte, les parties 12 et 14 en saillie 
forment des butees annulaires ou coniques de blocage 
longitudinal de part et d' autre du joint sur l'embout 

25 de tube, de diametre maximal inferieur au diametre 
externe de la bague 6 . 

Le tube est fixe sur la piece 3 par 
1 ' intermediaire d'une plaque (non representee) rendue 
solidaire de l'embout et fixee sur la piece par 
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exemple par 1 ' intermediaire de boulons ou tous autres 
moyens de fixation connus (non representes) . 

La figure 2 montre un autre mode de realisation 
d'un joint 15 d'etancheite selon 1' invention 
5 comprenant une premiere bague 16 dont 1 ' extremite 17 
par exemple en forme de portion de cylindre est 
solidaire d'un premier joint torique 18 par ailleurs 
solidaire, de son autre cote, d'une deuxieme bague 
19, elle meme comportant a son autre extremite 20 un 
io deuxieme joint 21 en materiau elastomere, les bagues 
et les joints etant d'axe identique 22, le diametre 
des joints 18 et 21 etant superieur a l'epaisseur des 
bagues 16 et 19. 

Les bagues 16 et 19 sont par exemple de dimensions 
is identiques. 

Une des bagues peut egalement etre de plus petite 
dimension que 1' autre, par exemple avoir une hauteur 
egale au 2/3 de la hauteur de I'autre bague. 

La figure 3 montre un ensemble piece/tube 23 
20 comprenant un joint 15 selon la figure 2 muni des 
bagues annulaires 16 et 19 dont les faces internes 
cooperent a frottement doux en presentant une forme 
interne 24 complementaire a la forme externe 2 5 du 
tube 26 en aluminium sur lequel elles sont enfilees 
25 avec les anneaux 18 et 20. 

Le joint 15 n'est pas fixe longitudinalement pour 
permettre un leger glissement sur le tube d'un cote, 
mais est neanmoins bloque dans sa course d'un cote 
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par un pli 27 et de 1' autre cot£ par une partie en 
saillie 28. 

Une telle disposition favorise 1 ' itancheite . 
Les faces externes cylindriques des bagues 16 et 
5 17 cooperent a frottement avec la face interne 2 9 de 
l'alesage cylindrique 30 de la piece 31. 

Une platine de fixation 32 fixee a 1 » embout du 
tube 26 par les plis 27 et 33 de part et d' autre des 
faces externes planes de la platine 32 permet la 

10 fixation du tube solidaire de la platine sur la face 
externe plane 34 de la piece, par exemple par un 
boulon traversier 35 visse dans un alesage 36 de 
ladite piece. 

L' invention vise egalement les modes de 

is realisation ou 1 1 anneau en materiau elastomere n 1 est 
pas un joint torique mais est un joint presentant au 
nioins une surface a pans coupe, par exemple un joint 
de section octogonale, et/ou est un joint a profil 
special, ceux oQ le joint composite comporte trois 

20 anneaux en materiau elastomere ou plus, et/ou trois 
bagues en materiau rigide ou plus. Le joint a profil 
special est par exemple un joint 37 (cf. figure 4) 
muni d'une bague cylindrique 3 8 en metal ou en 
materiau rigide et d'un anneau en materiau elastique 

25 en forme de 8 allonge, ou d'hal teres allonges 
comprenant deux portions d'extremite toriques 3 9 et 
une partie 40 de jonction allongee, cylindrique, 
parallele a l'axe du joint. 
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Les figures 5 et 6 montrent un autre mode de 
realisation d'un joint 41 selon 1' invention. 

Le joint 41 comport e un anneau 42 en materiau 
elastomere forme en partie par un double joint 
s torique sensiblement en forme de 8 allong6 
parallelement a l'axe 43 du joint 

Plus generalement 1' anneau 42 comporte d'un meme 
cote du joint par rapport a l'axe 43, deux lignes ou 
surfaces d'etanch£ite ou de pression, respect ivement, 
10 44 et 45, situ£es deux a deux dans un meme plan 
cylindrique d'axe 4 3 et form6 par les parties 
renf lees du 8 . 

Ledit anneau 42 est agence pour cooperer d'une 
part avec la face externe de l'embout et d 1 autre part 
15 avec la face interne de la piece. 

L' anneau 42 comporte de plus une partie 
d' extremite 46 en portions 47 de cylindre de faible 
£paisseur disposees angulairement , par exemple six 
portions en forme de lamelles paralleles a, et 
20 situees du cote de, l'axe 43 s 1 inscrivant dans un 
cylindre annulaire et rattachees par une extremite 48 
a la face inferieure 49 de la partie en 8 de 1* anneau 
avec laquelle ils sont solidaires. 

Le joint 41 comporte egalement une bague 50 en 
25 materiau rigide, en forme de manchon cylindrique, du 
type decrit en reference a la figure 1, et dont 
1' extremite 51 de jonction avec la partie en forme de 
8 de 1' anneau est par exemple droite. 
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La surface externe 52 de la bague est agenc6e pour 
coop6rer a frottement doux avec la face interne 53 
(Cf. figure 7) d'un alesage perce dans la piece 54, 
et sa face interne 55 coopere avec les faces externes 
5 56 des portions 47 en forme de lamelles, dont les 
faces internes 57 viennent elles-memes coop6rer a 
frottement avec l'embout 58 du tube. 

Plus pr£cis6ment les portions 4 7 forment des 
lamelles s f 6tendant par exemple sur toute la hauteur 
10 de la bague 50 et selon des arcs de cercle conipris 
entre 5° et 50° , par exemple de 10°. 

La repartition angulaire des portions 47 est 
symetrique, et varie en fonction du nombre de 
portions qui peut etre compris entre deux et vingt, 
is par exemple trois, quatre, six ou huit . 

L'epaisseur des portions 47 en forme de lamelles 
est par exemple comprise entre 0,3 mm et 2 mm, par 
exemple de 0,5 mm. 

On a represents sur la figure 7 un ensemble 
20 piece/tube comprenant la piece 54 munie d'un orifice 
59 form£ par 1' alesage cylindrique de face interne 
53, et d'un orifice 60 de fixation par vis avec une 
bride 61. 

L' ensemble comprend un tube 62 solidaire de la 
25 bride, muni de l'embout 58 sur l'extremite duquel est 
simplement enfile a frottement le joint 41 decrit en 
reference aux figures 5 et 6 . 

L'extremite extSrieure 63 de la partie en forme de 
8 allonge vient en but£e sur une excroissance 64 de 
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la bride, 1' extremite 65 de la bague venant quant a 
elle araser le bord terminal 66 de l'embout du tube. 

La figure 8 montre un autre mode de realisation 
d'un embout selon l'invention avec joint 68, du type 
5 decrit en reference a la figure 5, mais inverse de 
180° par rapport a sa disposition d^crite en 
reference a la figure 7. 

Plus precisement l'embout 67 comporte une 
collerette de butee 69, une zone cylindrique 70 en 
10 surepaisseur de 1 a 3 dixieme de millimetre, agence 
pour cooperer en force avec 1' extremite de la bague 
50 recouverte interieurement par les lamelles en 
elastomere du joint, et l'embout proprement dit 
agence pour cooperer avec 1' extremite 71 en 8 allonge 
is de l'anneau 42, entierement situe du cote de 
1 1 extr£mit6 de 1 1 embout . 

L' extremite de la bague rigide est en butee sur la 
collerette 69. 

On a represent^ sur les figures 9, 10 et 11, trois 
20 autres modes de realisation de joint selon 
l'invention, munis de portions d'extremites 
dif f erentes . 

Les figures 9, 10 montrent un joint 72, 73 avec 
anneau 74, 75 respect ivement muni d'une portion 
25 d' extremite annulaire 76, 77 comprenant une partie en 
saillie 78, 79, de section triangulaire 78, arrondie 
ou rectangulaire 79 apte a cooperer avec une gorge 
annulaire interne, 80 pratiquee dans la face externe 
de 1 1 embout . 
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La figure 11 montre un joint 81 avec excroissance 
interne 82, annulaire, en partie inf^rieure de 
l'anneau 83, sur une distance inferieure (par exemple 
le l/10eme, le 1/4 ou le 1/3) , ou egale a la hauteur 
5 de la bague 84, et propre a bloquer de fagon amovible 
le joint sur l'embout. 

Une telle disposition autorise un montage 
facilite, grace a cette fixation provisoire du joint. 

Comme il va de soi et comme il resulte d'ailleurs 
10 de ce qui precede, la presente invention n'est pas 
limit£e aux modes de realisation qui ont ete plus 
particulierement decrits. 
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REVINDICATIONS 


1. Joint (1, 15, 41) d*etanch§ite composite 
agence pour etre enfile a frottement sur un embout 

5 (2, 58) de tube rigide propre a etre insert dans une 
piece (3, 54) munie d'un orifice (4, 59) en forme 
d'alesage cylindrique, de connexion avec ledit 
embout, ledit joint comport ant au moins un anneau (5, 

18, 21, 42) en materiau elastomere, caracterise en ce 
10 que il comporte de plus au moins une bague (6, 16, 

19, 50) en materiau rigide en forme de manchon 
cylindrique situe dans le prolongement de 1* anneau 
parallelement a, et d'axe confondu avec, l ! axe de 
1' anneau, ladite bague etant de surface externe (9, 

15 52) propre a coop£rer a frottement doux avec la face 
interne (10, 53) de l'orifice de connexion, 
1 'extremity de jonction (17, 52 de la bague fitant de 
forme complementaire avec celle de l 1 anneau pour 
epouser au moins en partie la forme de la tranche 

20 dudit anneau. 

2. Joint selon la . revendicat ion 1, caracterise en 
ce que la bague (6, 16, 19, 50) est solidaire de 
1" anneau (5, 18, 21, 42) en materiau elastomere. 

3. Joint selon l'une quelconque des 
25 revendications precedentes caracterise en ce que la 

bague (6, 16, 19) est de surface interne (7) propre a 
cooperer a frottement doux avec la face externe (8) 
de 1 1 embout . 
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4. Joint (15) selon l'une quelconque des 
revendications pr§c6dentes, caracterise en ce que il 
comporte deux anneaux (18, 21) en materiau 
glastomere, respectivement situes de part et d' autre 

5 de la bague (19) . 

5. Joint (15) selon l'une quelconque des 
revendications pr£c§dentes, caracterise en ce que il 
comporte deux bagues (16, 19) en materiau rigide. 

6. ' Joint selon la revendication 5 d^pendante de 
10 la revendication 4, caracterise en ce que les bagues 

(16, 19) sont relives entre elles par un desdits 
anneaux (18) en materiau 61astomere dont elles sont 
solidaires, au moins une des dites bagues (19) 
comportant I'autre joint (21) en materiau elastomere 
is & son autre extremite (20). 

7. Joint selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que le 
ou les anneaux sont des joints toriques. 

8. Joint selon l'une quelconque des 
20 revendications 1 et 2, caracterise en ce que 1 ' anneau 

(42) en materiau elastique est sensiblement en forme 
de 8 allonge. 

9. Joint selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 

25 I 1 anneau (42) comporte une partie d' extremite (46) en 
portions de cylindre disposees angulairement autour 
de l'axe du joint et coop^rant avec la face interne 
de la bague. 
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10. Ensemble piece/tube comprenant un joint selon 
l'une quelcongue des revendications precedentes. 

11. Ensemble piece/tube (2, 3) selon la 
revendication 10, caracterise 

5 en ce que 1' embout (2) de tube rigide comporte une 
premiere partie (12) en saillie par rapport a la face 
externe (8) du tube situ£e a une distance d de 
l'extremit£ (13) dudit tube, et une seconde partie 
(14) en saillie par rapport £ la face externe (8) du 
10 tube, situee a l'extr£mit£ (13) dudit tube, lesdites 
parties en saillie (12, 14) formant des butees de 
blocage longitudinal de part et d 1 autre du joint sur 
1 ' embout de tube . 

12. Ensemble piece/tube selon la revendication 10, 
15 caracterise en ce que 1 ! embout comporte au moins une 

gorge annulaire dans laquelle est insere au moins une 
partie de l'anneau en materiau elastomere. 
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